
stan istniejący

widoczne pęknięcia betonu słupa na 
skutek rozsadzania przez korodujące zbrojenie

istniejące zbrojenie, skorodowane

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

przygotowanie słupów oczyszczenie istniejącego zbrojenia

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

spawanie nowych prętów z istniejącym zbrojeniem

należy odkuć zarysowane, obluźnione części betonu,  uszorstnić 
i oczyścić powierzchnię

uzupełnienie ubytków betonu

TYP "I" NAPRAW ZBROJENIA SŁUPA
SKALA 1:25

TYP "II" NAPRAW ZBROJENIA SŁUPA
SKALA 1:25

nowe pręty Φ20 lub Φ16 (wg schematu a, b lub c)
dogiąć do istniejącego, oczyszczonego
zbrojenia i spawać na długości min. 10cm 
wykonać wg detalu "A"

stan istniejący

istniejące zbrojenie, skorodowane

widoczne ubytki betonu słupa, na niewielkiej wysokości, 
na skutek rozsadzania przez korodujące zbrojenie

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

przygotowanie słupów

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

należy odkuć obluźnione części betonu,  
uszorstnić i oczyścić powierzchnię

oczyszczenie istniejącego zbrojenia spawanie nowych prętów z istniejącym zbrojeniem

nowe pręty Φ20 lub Φ16 (wg schematu a, b lub c)
dogiąć do istniejącego, oczyszczonego
zbrojenia i spawać na długości min. 10cm 
wykonać wg detalu "A"

uzupełnienie ubytków betonu

TYP "III" NAPRAW ZBROJENIA SŁUPA
SKALA 1:25

stan istniejący

widoczne ubytki betonu słupa, 
na bardzo dużej wysokości, 
na skutek rozsadzania przez 
korodujące zbrojenie miejscami 
brak zbrojenia pionowego słupów, 
na skutek całkowitej korozji zbrojenia

istniejące zbrojenie, 
silnie skorodowane

przygotowanie słupów

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

odkuć beton tak, aby odkryć min. 
20cm zbrojenia, które nie uległo korozji 

należy odkuć obluźnione części betonu,  
uszorstnić i oczyścić powierzchnię

oczyszczenie istniejącego zbrojenia spawanie nowych prętów z istniejącym zbrojeniem

nowe pręty Φ20 lub Φ16 (wg schematu a, b lub c)
dogiąć do istniejącego, oczyszczonego
zbrojenia i spawać na długości min. 10cm 
wykonać wg detalu "A"

spawanie nowych prętów z istniejącym zbrojeniem

odkute zbrojenie należy oczyścić z rdzy 
do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4, 
a skorodowane fragmenty wyciąć

zalać materiałem naprawczym, w celu 
wyrównania boku słupa i zapewnieniu 
zbrojeniu odpowiedniej otuliny, 
stosując metodę przedstawioną poniżej 

odkute zbrojenie należy oczyścić z rdzy 
do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4,
a skorodowane fragmenty wyciąć

zalać materiałem naprawczym, w celu 
wyrównania boku słupa i zapewnieniu 
zbrojeniu odpowiedniej otuliny, 
stosując metodę przedstawioną poniżej

zalać materiałem naprawczym, w celu 
wyrównania boku słupa i zapewnieniu 
zbrojeniu odpowiedniej otuliny,
stosując metodę przedstawioną poniżej

odkute zbrojenie należy oczyścić z rdzy 
do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4, 
a skorodowane fragmenty wyciąć

odkute zbrojenie należy oczyścić z rdzy 
do stopnia Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4,
a skorodowane fragmenty wyciąć
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RZUT REMONTOWANEJ HALI - TYPY NAPRAW ZBROJENIA SŁUPÓW
SKALA 1:100
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w istniejące ławy fundamentowe wklejać pręty poz. 2 (4Φ16) 
z projektowanej ławy fundamentowej na głębokość 15cm 

na kleju HILTI HIT-HY 270 lub równoważnym 

w istniejące ławy fundamentowe wklejać pręty poz. 2 (4Φ16) 
z projektowanej ławy fundamentowej na głębokość 15cm 

na kleju HILTI HIT-HY 270 lub równoważnym 
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istniejące zbrojenie 
oczyszczone do stopnia 

Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4  
widok z góry

widok z boku
istniejące zbrojenie 
oczyszczone do stopnia 
Sa 21/2 wg PN-EN ISO 12944-4

Detal "A"
SKALA 1:5

7

7

nowe zbrojenie (średnica wg schematu a, b lub c)
spawane do istniejącego zbrojenia 

nowe zbrojenie (średnica wg schematu a, b lub c), 
spawane do istniejącego zbrojenia 

mi
n. 
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Φ6 co 44cm

4Φ16 3Φ16

4Φ20

Φ6 co 46cmb

Φ6 co 32cm

3Φ16

2Φ20
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pochylnia do wprowadzenia 
materiału naprawczego od górydeskowanie

mieszanka naprawcza spadając z góry 
ulegnie częściowemu zagęszczeniu, 
dodatkowo można zastosować wibratory. 
Jeżeli jest dostęp do materiału naprawczego w deskowaniu  - w celu 
zagęszczenia można go ubijać. W razie potrzeby można 
także zastosować wibratory zewnętrzne, przyczepione do deskowania.

nakładanie materiału naprawczego

Metoda układania materiału naprawczego
SKALA 1:25

średnica długość waga 1mb ciężar 
[mm] [m] [kg/m] [kg]
Ø 20 18,80 2,47 46,44

11,61
Ø16 45,00 1,58 71,10

17,78
146,92

Zestawienie stali zbrojeniowej do napraw 
słupów

SUMA [kg]

dodatek na zakłady

dodatek na zakłady

I     

II
III

typ "I" naprawy zbrojenia słupa

typ "II" naprawy zbrojenia słupa
typ "III" naprawy zbrojenia słupa

zbrojenie słupa 4Φ16, strzemiona Φ6 co 44cm
zbrojenie słupa 4Φ20 i 3Φ16,
strzemiona Φ6 co 44cm

a

b

c zbrojenie słupa 2Φ20 i 3Φ16,
strzemiona Φ6 co 32cm

LEGENDA:

MATERIAŁY:
Materiał do naprawy powierzchni słupów np. CERESIT CX15
Stal zbrojeniowa A-IIIN (EPSTAL)

UWAGI:
1. Rysunki rozpatrywać z opisem technicznym, specyfikacją, projektem 
architektonicznym i projektami branżowymi.
2. Wszystkie wymiary sprawdzić na budowie.
3. Wymiary podano w cm a średnice prętów w mm.


	PW

